PHARMA UND KOSMETIK

Luftbefeuchtung fir Verpackungslosungen

Preston Packaging in Poznan (Polen) ist ein dynamisch wachsendes Familien-
unternehmen, das sich auf Einzelverpackungen und Beipackzettel fir die Pharma-
und Kosmetikindustrie spezialisiert hat. 40 Mitarbeiter produzieren nach
internationalen Standards vor allem fir den deutschen und skandinavischen Markt.

Seit dem Umzug in das neue Firmengebaude sichert eine ML Direkt-Raumluft-
befeuchtung optimale Klimabedingungen fir den Druck und die Weiterverarbeitung.
Eine konstante relative Luftfeuchte von 50% garantiert Preston Packaging einen
storungsfreien Druckprozess ohne Materialverzug und mit hoher Passgenauigkeit
beim anschlieBenden Stanzen und Kleben.
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PHARMA UND KOSMETIK

LUFTBEFEUCHTUNG FUR VERPACKUNGSLOSUNGEN

Gegen Elektrostatik

Mit Flachengewichten von nur

40-60 g/m? reagieren die diinnen
Packungsbeilagen fur die Pharmaindust-
rie sehr sensibel auf Abweichungen der
Luftfeuchte. Hier schiitzt die optimale
Luftfeuchte zusatzlich vor elektrostati-
schen Aufladungen im Druck und in der
Weiterverarbeitung: ,,Durch die Luft-
befeuchtung haben wir keine Probleme
mehr mit Elektrostatik, die in der Ver-
gangenheit haufig zu Produktionsunter-
brechungen geflihrt hat”, bestatigt Filip
Karonski, geschaftsfiihrender Gesell-
schafter von Preston Packaging.

Passende Luftbefeuchtung

Zum Einsatz kommen bei Preston Packa-
ging die ML Hochdruckdisen-Systeme
Princess und Solo. Beide Systeme verne-
beln das Wasser punktgenau und mikro-
fein. Durch die Verwendung der Hoch-
drucktechnik entsteht nur ein geringer
Energieverbrauch. Die ML Princess ist
konzipiert fir hohe Hallen mit groRem
Befeuchtungsbedarf, wéhrend der ML
Solo Luftbefeuchter ideal in kleineren
Rdumen eingesetzt wird. Fir Preston
Packaging sind die neuen Luftbefeuch-
tungssysteme ein zuverldssiger Baustein
im Qualitdtsmanagement geworden, um
die hohen Anforderungen der Kunden

in der Pharma- und Kosmetikindustrie
jederzeit erfullen zu kénnen.
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Luftbefeuchtung:

4 Vernebler Typ ML Princess 2
1 Vernebler Typ ML Solo 2

Reinwasser-/Hochdruckanlage:

1 MLP 100

Raume:

Drucksaal und Weiterverarbeitung

Feuchtebedarf:

50—-55% relative Luftfeuchte

Inbetriebnahme:

Winter 2015

Ideal fur hohe Hallen: ML Princess 2

Elektrostatik ist kein Problem mehr bei
Preston Packaging
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